


31 30 8 2 4 8968 8968 3824 3443 1053 184 108 198 29 399 162 180 108 198 28 404 126 180 126 162 29 421 162 170 126 162 28 387 171 198 144 144 28 404 144 190 172 152 26 338 126 32 198 144 150 26 345 108 28.25 78 112 32 14 313 54

31 30 8 2 4 8968 8968 3824 3443 1053 184 108 198 29 399 162 180 108 198 28 404 126 180 126 162 29 421 162 170 126 162 28 387 171 198 144 144 28 404 144 190 172 152 26 338 126 32 198 144 150 26 345 108 28.25 78 112 32 14 313 54

49% 37% 14%

31 30 8 2 4 7780 7780 3824 2903 1053 184 108 198 29 399 162 180 108 198 28 404 126 180 126 162 29 421 162 170 126 162 28 387 171 198 144 144 28 404 144 190 172 152 26 338 126 26 198 144 150 26 345 108 25.25 78 112 32 14 205 54

49% 37% 14%

Б1 31 30 8 2 4 7780 7780 3824 2903 1053 184 108 198 29 399 162 180 108 198 28 404 126 180 126 162 29 421 162 170 126 162 28 387 171 198 144 144 28 404 144 190 172 152 26 338 126 26 198 144 150 26 345 108 25.25 78 112 32 14 205 54

Б1.Б 17 14 2 2 4140 4140 1909 1601 630 184 108 162 29 399 162 180 108 162 28 404 126 162 126 108 26 352 162 134 126 108 25 363 144 54 36 36 7 83 36

3 7 900 900 343 440 117 22 54 7 133 36 36 2 34 36 18 54 8 127 45 26 72 8 146 36

1 108 108 39 33 36 18 18 3 33 36 1

3 108 108 39 24 45 18 18 3 24 45 2

4 1-3 360 360 154 170 36 36 2 34 36 2 34 36 3 69 36 3 33 36 3

3 72 72 38 34 18 18 2 34 23

4 108 108 39 69 18 18 3 69 5

4 72 72 28 44 8 18 2 44

1 72 72 6 66 4 2 66 21

6 3 1368 1368 668 493 207 162 108 108 22 266 126 108 36 108 16 227 81

12 432 432 228 132 72 54 54 6 75 27 54 54 6 57 45 8

12 432 432 174 195 63 36 18 18 6 111 27 36 36 18 6 84 36 31

1 144 144 94 50 36 54 4 50 9

1 2 180 180 77 67 36 18 36 3 15 36 18 2 52 12

1 108 108 57 15 36 18 36 3 15 36 33

2 72 72 38 34 18 18 2 34 32

8 4 2 2 1872 1872 898 668 306 72 72 18 10 143 45 126 108 54 18 225 117 108 126 36 17 217 108 54 36 36 7 83 36

2 180 180 77 58 45 36 18 18 5 58 45 11

3 144 144 76 23 45 36 18 18 4 23 45 11

3 144 144 58 86 18 18 18 4 86 11

4 144 144 76 32 36 36 18 18 4 32 36 11

2 144 144 76 68 36 36 4 68 19

4 180 180 95 49 36 36 36 18 5 49 36 48

3 3 180 180 77 58 45 36 18 18 5 58 45 15

5 5 180 180 95 49 36 36 18 36 5 49 36 13

3 108 108 57 24 27 36 18 3 24 27 13

23 108 108 57 51 18 1 17 36 2 34 13

4 180 180 77 67 36 18 54 5 67 36 13

45 180 180 77 103 18 18 3 69 18 18 2 34 11

Б1.В 14 16 6 2 2 3640 3640 1915 1302 423 36 36 18 54 3 69 36 54 3 24 27 144 108 108 21 321 108 190 172 152 26 338 126 26 198 144 150 26 345 108 25.25 78 112 32 14 205 54

Б1.В.ОД 9 7 4 2 2 2268 2268 1099 881 288 18 18 3 69 36 18 3 24 27 108 54 36 14 229 63 104 86 68 15 231 36 15 108 108 52 14 123 108 14.25 78 112 32 14 205 54

6 108 108 71 37 34 34 3 37 3 20

5 144 144 76 41 27 36 36 4 41 27 20

6 5 6 252 252 147 69 36 36 18 3 51 34 34 18 4 18 36 4 20

7 6 7 216 216 110 70 36 18 18 16 3 53 3 18 18 16 3 17 36 3 20

5 5 180 180 59 85 36 36 18 5 85 36 20

7 8 7 216 216 130 50 36 36 36 18 4 14 36 4 12 12 10 2 36 20

7 8 252 252 117 99 36 18 36 3 24 36 3.25 22 34 4 75 20

8 144 144 70 47 27 22 44 4 47 27 20

8 7 216 216 126 63 27 36 18 2 16 2 22 22 22 4 47 27 20

4 108 108 57 24 27 36 18 3 24 27 20

6 108 108 39 69 18 18 3 69 3 20

4 324 324 97 227 18 18 3 69 18 2 52 16 2 54 2 18 2 52 2

3 108 108 39 69 18 18 3 69 20

5-7 216 216 58 158 18 2 52 16 2 54 2 18 2 52 2 20

Б1.В.ДВ 5 9 2 1372 1372 816 421 135 36 36 36 36 36 54 72 7 92 45 86 86 84 11 107 90 11 90 36 98 12 222 11

1-7 328 328 328 36 36 36 36 54 68 62 21

Б1.В.ДВ.1

7 108 108 57 51 36 18 3 51 3 6

2 7 108 108 57 51 36 18 3 51 3 6

Б1.В.ДВ.2

5 108 108 75 15 18 18 54 3 15 18 13

2 5 108 108 75 15 18 18 54 3 15 18 13

Б1.В.ДВ.3

7 108 108 39 69 18 18 3 69 3 20

2 7 108 108 39 69 18 18 3 69 3 20

Б1.В.ДВ.4

6 144 144 72 45 27 34 34 4 45 27 4 20

2 6 144 144 72 45 27 34 34 4 45 27 4 20Теоретические основы и технологические методы 

упрочнения деталей машин КПЭ

1 Модифицирование материалов КПЭ

Теоретические основы синтеза композиционных 

сплавов под воздействием КПЭ

1 Методы формирования наноструктурированных 

сплавов под воздействием КПЭ

Информационные технологии

Основы предпринимательской деятельности

1 САПР в машиностроении

1 Менеджмент и маркетинг

Дисциплины по выбору

Элективные курсы по физической культуре

Б1.В.ОД.12.2 Практико-ориентированный проект

Б1.В.ОД.12.1 Основы проектной деятельности

Б1.В.ОД.12 Модуль проектной деятельности

Б1.В.ОД.11 Основы физического и математического 

моделирования процессов обработки КПЭ

Б1.В.ОД.10 Основы математического планирования 

экспериментов при обработке КПЭ

Б1.В.ОД.9 Технологические основы сварки, пайки и раскроя 

КПЭ

Б1.В.ОД.8 Системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки КПЭ

Б1.В.ОД.7 Контроль и автоматизация обработки КПЭ

Б1.В.ОД.6 Технология обработки КПЭ

Б1.В.ОД.5 Теоретические основы обработки КПЭ

Б1.В.ОД.4 Проектирование специализированного 

оборудования и оснастки обработки КПЭ

Б1.В.ОД.3 Концентрированные потоки энергии и физические 

основы их генерации

Б1.В.ОД.2 Строение и свойства металлов и сплавов

Вариативная часть

Обязательные дисциплины

Б1.В.ОД.1 Электрофизические методы обработки материалов

Б1.Б.3.12 Численные методы расчета в инженерных задачах

Б1.Б.3.11 Геометрическое моделирование и основы 

автоматизированного проектирования

Б1.Б.3.10 Основы компьютерной графики

Б1.Б.3.9 Технологические процессы в машиностроении

Б1.Б.3.8 Основы технологии машиностроения

Б1.Б.3.7 Метрология, стандартизация и сертификация

Б1.Б.3.6 Электротехника и электроника

Б1.Б.3.5 Материаловедение и технология конструкционных 

материалов

Б1.Б.3.4 Детали машин и основы конструирования

Б1.Б.3.3 Теория механизмов и машин

Б1.Б.3.2 Сопротивление материалов

Б1.Б.3.1 Теоретическая механика

Б1.Б.3 Базовый модуль направления подготовки

Б1.Б.2.6 Экология

Б1.Б.2.5 Химия

Б1.Б.2.4 Начертательная геометрия и инженерная графика

Б1.Б.2.3 Информатика

Б1.Б.2.2 Физика

Б1.Б.2.1 Математика

Б1.Б.2 Фундаментальный модуль

Б1.Б.1.7 Физическая культура и спорт

Б1.Б.1.6 Теория и практика социальных коммуникаций

Б1.Б.1.5 Экономика

Б1.Б.1.4 Безопасность жизнедеятельности

Б1.Б.1.3 Иностранный язык

Б1.Б.1.2 Философия

Б1.Б.1.1 История

Итого по блоку Б1

Б=56%  В=44%  ДВ(от В)=31.5%

Дисциплины (модули)

Базовая часть

Б1.Б.1 Общеобразовательный модуль

Итого

Итого по ООП (без факультативов)

Б=56%  В=44%  ДВ(от В)=31.5%
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Семестр 7 [18 нед] Семестр 8 [11 нед] Код
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в том числе Курс 1 Курс 2 Курс 3

Распределение по курсам и семестрам

Курс 4

Семестр 1 [18 нед] Семестр 2 [18 нед]
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Б1.В.ДВ.5

6 7 180 180 94 59 27 18 18 16 3 26 27 3 18 18 3 33 2 20

2 6 7 180 180 94 59 27 18 18 16 3 26 27 3 18 18 3 33 2 20

Б1.В.ДВ.6

6 144 144 72 36 36 34 34 4 36 36 4 20

2 6 144 144 72 36 36 34 34 4 36 36 4 20

Б1.В.ДВ.7

7 108 108 39 69 18 18 3 69 3 20

2 7 108 108 39 69 18 18 3 69 3 20

Б1.В.ДВ.8

5 144 144 40 77 27 18 18 4 77 27 20

2 5 144 144 40 77 27 18 18 4 77 27 20

По 

ЗЕТ

По 

план

у

Конт

акт.

р.

СР ЗЕТ СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд

Б2 864 864 432 1 54 1 54 1 54 1 54 4 6 2 108 3 6 108

Б2.У 216 216 216 1 54 1 54 1 54 1 54

Б2.У.1 Учебная (практика по 

получению первичных 

профессиональных умений и 

навыков, в том числе 

первичных умений и 

навыков научно-

исследовательской 

деятельности)

Вар V 24 216 216 216 1 54 1 54 1 54 1 54 20

Б2.Н

Б2.П 648 648 216 4 6 2 108 3 6 108

Б2.П.1 Производственная (практика 

по получению 

профессиональных умений и 

опыта профессиональной 

деятельности)

Вар 6 216 216 4 6 20

Б2.П.2 Технологическая практика Вар V 78 216 216 216 2 108 3 2 108 20

Б2.П.3 Преддипломная практика Вар 8 216 216 4 20

По 

ЗЕТ

По 

план

у

Конт

акт.

р.

СР ЗЕТ СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд

Б3 324 324 108 6

По 

ЗЕТ

По 

план

у

Конт

акт.

р.

СР Конт

р

Б3.Г 108 108 108 108

108 108 108 108 20

По 

ЗЕТ

По 

план

у

Конт

акт.

р.

СР ЗЕТ СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд СР Ауд

Б3.Д 216 216 4

Б3.Д.1 Выпускная 

квалификационная работа

Вар 216 216 4 20216

216Подготовка и защита ВКР

Итого Итого Итого Итого Итого Итого

Часов

Итого

Недель Часов ЗЕТ Недель

Итого

Недель Часов ЗЕТНедель ЧасовНедель ЧасовНедель ЧасовНедель ЧасовНедель ЧасовИндекс Наименование Всего часов

Подготовка и сдача государственного экзамена

Б3.Г.1 Государственный междисциплинарный экзамен

Конт

рол

ь

Лек Лаб Пр КСР СРСЛаб Пр КСР СРС Конт

рол

ь

ЗЕТЗЕТ ЛекЛек Лаб Пр КСР СРС Конт

рол

ь

Пр КСР СРС Кон

тро

ль

Лек ЛабЛаб Пр КСР СРС Кон

тро

ль

КСР СРС Кон

тро

ль

ЛекЛек Лаб ПрПр КСР СРС Кон

тро

ль

СРС Кон

тро

ль

Лек ЛабЛек Лаб Пр КСРКП КР Всего часовИндекс Наименование Экз За ЗаО

Государственная итоговая аттестация

Итого Итого Итого Итого Итого Итого Итого Итого

ЗЕТ Недель ЧасовНедель ЧасовЧасов Недель Часов ЗЕТНедельНедель Часов Недель ЧасовЧасовНедель Часов НедельКР Всего часов

216

Индекс Наименование Экз Зач Зач. 

с О.

КП

108 108

216

216 108 324Производственная практика

Научно-исследовательская работа

54 54 54 54

216 108 324

Учебная практика 54 54 54 54

Практики 54 54 54 54

Итого Итого Итого Итого Итого

Недель Часов

Итого

Недель Часов ЗЕТ

Итого

Недель Часов ЗЕТ

Итого

Недель ЧасовНедель ЧасовНедель ЧасовЧасов Недель ЧасовНедельЭкз Зач Зач. 

с О.

КП КР Всего часовИндекс Наименование

Методы исследования процессов и материалов 

обработки КПЭ

Основы электровакуумной технологии

1 Основы методик и методологии научных 

исследований материалов и процессов обработки 

КПЭ

1 Физические основы вакуумной техники

Методы обработки КПЭ и их применение

1 Физические основы обработки КПЭ

Физико-химические процессы сварки, наплавки, 

пайки и легирования

1 Теоретические основы сварки, наплавки, пайки и 

легирования КПЭ


